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Les boitages ou empaquetages destines a contenir 
des produita pulverulents, granuleux ou de toute 
autre contexture, sont generalement constitues par 
un pliage de cartonnage avec decoupage de pattes 
de fermeture prises dans les surfaces prolongeant 
les parois des emballages. 

Ces pattes se replient sjonetriquement deux par 
deux de fagon a obtenir par leur rabattement une 
obturation maintenue par collage. 

Ces sortes d'obturation presenlent toutefois cer- 
tains inconvenients. 

En effet si Ton precede a TencoUage de Tune des 
pattes transversales ou meme de plusieurs surfaces, 
le poids des marchandises contenues tend a dis- 
ioindre cet assemblage. Le flechissement decoulant 
des resultantes de force des flexions, torsions, trac- 
tions ou compression, provoque des interstices par 
lesquels le produit contenu s'echappe. 

L'objet de Finvention consiste precisement en la 
realisation d'une forme de decoupage permettant 
d'obtenir par rabattement de rextremite de Tune 
des pattes transversales un repliement ou contre- 
coudage enserrant en partie les pattes laterales. 

II se caracterise essentiellement par les moyens 
decrits donnant la possibilite d'homogeneiser Tobtu- 
ration de Temballage, le repliement par contre- 
coudage constituant non seulement une nervure de 
renforcement tendant et augmentant la rigidite de 
I'ensemble, mais encore un dispositif assurant 
Tetancheite ainsi que Thermeticite des surfaces 
obturantes. 

Sur les dessins annexes, donnes a titre d'exemple 
non limitatifs et plutot schematiques d'une des for- 
mes de realisation de l'objet de I'invention : 

La fig. 1 montre une vue en plan du decoupage 
caracterisant I'invention ; 

La fig. 2 represente vu en perspective et a u:ie 
echelle differente le montage de la bolte: 

T^s fig. 3 et 4 montrent dans les memes condi- 
tions Vapplication du dispositif; 

La fig. 5 est une v^ie schematique en coupe trans- 
versale de la liaison par contre-coudage du rabatte- 
ment. 



Le cartonnage ou substance utilisee pour la 
confection du boitage est constitue par une surface 
1 ayant subi les decoupages et refentes courantes, 
avec surfaces de rabattement des pattes transversales 
2. 3, 4 et 5 et surfaces de rabattement des partes 
laterales 6, 7, 8 et 9. 

Les pattes transversales a grande surface obtu- 
rante 2 et 4 comporlent un prolongement 10 et 11 
pris dans la substance meme, mais avec trait de 
pliage 12 et 13. 

Les. pattes laterales 6 a 9 ont un decoupage 
approprie pour laisser adberer lors de Tencollement 
les surfaces 3 et 5 sur I'ensemble des parties d'obtu- 
ration. 

L'on congoit des lors les avantages et les moyens 
d'utilisalion de ce dispositif. 

Lors du montage du boitage (fig. 2), la patte 
transversale 2 aura jusqu'au trait de pliage 12 une 
surface egale a la patte 3, c'est-a-dire obturant 
totalement I'ouverture 14. 

La patte 2 etant rabattue (fig. 3), le depassement 
10 est replie parallelement a la patte 3 sur le plan 
horizontal Les pattes 6 et 7 etant rabattues ensuite 
viennent araser le trait de pliage 12 par leurs aretes 
15 et 16. 

11 suffit alors d'encoUer les surfaces 16 et 3 et 
de les rabattre sur les pattes 6, 7 et 2 (fig. 4). 

Les repliements lateraux 6 et 7 seront alors pris 
sous le recouvrement 10 contre-coude et lies sans 
solution de continuile alors que la surface 2 sera 
egalement encollee au point 17. La patte 3 recou- 
vrant Tensemble. II sera des lors realise une ner- 
vure renforcee par Tentrecroisement des pattes 6 et 
7 pt par. le propre rabattement de la surface 2. 

Cet assemblage peut etre realbe sur des parties 
correspondantes ou opposees et le repliement etre 
prevu soit sur les pattes 2 et 4 soit sur les pattes 2 
ft 5 afin de constituer une inversion pouvant dans 
certains cas presenter un avantage suivant la nature 
des produits a utiliser. 

' Chaque fond aura alors un double secteur de 
revetement reparlissant les charges et donnant a 
Uemballage un raidissement consequent constituant 
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une armature renforsatrice le rend apte a supporter 
les choca et a r&istex aux resullantes de forces 
suscepUBIes d'entrarner une deformation gen&atrice 
ae detenorabon. 

Les rabattemenls etant en contact avec le liant 
11 wra obtenu un boitage parfaitement homogene 
et de presentation marchande pouvant utiliser les 
encoUeuses courantes, ne revetant de liant qu'une 
seule patte ou plusieurs pattes. 

Avec un abaissement consequent du prix de 
relent, les emplois de ces emballages pourront 
setendxe a toutes sortes de produits pnlverulents ou 
autres, sans utiUsation de sachets. Les parties hori- 
zontdes supportant le poids ne seront plus sounuses 
aux deformatfons sous les effels de flerion disioi. 
gnant les points de jondion des raialtements. 

loutKfois les fonnes, dimensions et dispositions 
aes rephements pourront varier comme d'aiUeurs 
les matieres utiUsees pour leur fabrication, sans 
changer pour cela la conception generale de I'in- 
ZtiT V -J^rite et dont les appli- 

catioi^ aetend^t a toutes les formes de decouMge 
de pattes de rabattement ^ 
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1» Surfaces de rabattement des faces transver- 
sales da boltoge ayant la dimensions de I'ouverture 
a obturer; 

2° Confection snr deux surfaces de rabattement 
fransversales opposees de deux prolongements pris 
Clans la meme substance; 

3» Trait de pliage efEectue a la partie de depasse- 
ment de fagon a conserver a la patte d'obtutation 
transversale la totalite de sa surface obturante- 

4° Rabattement horizontal de la patte d'obtura- 
tion amsi que du depasscment ddbordant sur k 
patte opposee; 

5" EncoUage de la patte transversale non munie 
du depassement et du depassement Ini-meme- 

6" Rabattement de la patte encoll6e et repUement 
de la surface de depassement egalement revalue du" 
Ham sur les pattes laterales dScoupges suivant un 
profil appropne et sur la snrface obturante soUdaire 
ou depassement; 

7" ConAinaison, cooperation et coordination des 
elements decrits pris dans leur ensemble ou separe- 
ment pour realiser un dispositif de repKement de 
pattes de fermeture pour obturation et renf orcement 
de boitages. 
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